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L’AUTOMAZIONE NEL TESSILE 
 

 

Oggi più di ieri l’automazione nel 

settore tessile è fondamentale a 

causa dell’aumento dei costi fissi e 

al cambiamento della tipologia di 

commesse: sempre più articolate e 

personalizzate. 

Per questo motivo sono stati 

studiati e realizzati gli automatismi 

necessari per adeguarsi alle nuove 

esigenze di mercato. 

 

La N-918 è il top dell’automazione. 

Partendo da rotoli, forniti al buffer 

della macchina da magazzini 

automatici o tramite operatore, 

realizza tagli di dimensioni 

personalizzate seguendo il piano 

tagli del rotolo fornito dal DBMS 

aziendale. 

I tagli, a seconda della metratura e 

della disposizione data, vengono 

etichettati e distribuiti in automatico 

in vassoi nominali o arrotolati 

nuovamente su anime di cartone 

con innovativo sistema di auto-

incorsatura. 

Le commesse completate vengono immagazzinate e rese disponibili su richiesta dell’operatore.  

 

La N-918 in base al riconoscimento di apposite etichette è in grado di individuare i tagli difettosi provvedendo 

autonomamente al loro trattamento in funzione delle direttive aziendali. 

Questo modello è composto in realtà da diversi nuclei operativi i quali possono essere acquistati separatamente e 

personalizzati. 

In questo modo si possono ottenere macchinari con funzioni dedicate: 

 da rotolo a rotolo 

 da rotolo a tagli impilati 

 da rotolo a tagli piegati 

 etc. 

 

L’automazione personalizzata è prioritaria nella filosofia aziendale New Mec SaS. 
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Buffer Rotoli in lavorazione 
Il Buffer, in questa versione a 10 postazioni, 
viene caricato o da operatore o dal magazzino 
automatico. 
Nel secondo caso si realizza una automazione 
completa non presieduta. 
In questa fase la macchina memorizza, 
interrogando il sistema, il piano tagli e lo 
associa a ciascun rotolo. 

Gruppo Taglio 
Il gruppo taglio prende in carico i rotoli dal 
buffer e li porta nella postazione di taglio. 
Una volta ultimati i tagli il rotolo viene 
etichettato aggiornandone tutti i dati, nastrato 
e restituito al buffer il quale provvederà al 
deposito. 
Tutto il sistema è fornito di controlli di 
diametro, tensione, parallelismo, etc.  per 
garantirne il corretto funzionamento. 

Piego e Incasellamento dei tagli 
Seguendo il piano tagli la macchina svolge il 
rotolo tagliandolo a misura, etichetta il 
taglio coi propri dati, piega la pezza ed 
infine la deposita sul vassoio relativo al 
cliente.(Funzione RotoloTagli piegati) 

Arrotolatura 
Seguendo il piano tagli la macchina svolge il 
rotolo tagliandolo a misura (anche di metraggio 
ridotto), lo etichetta coi propri dati e lo arrotola 
su un’anima di cartone sfruttando un innovativo 
sistema di auto-incorsatura che non stropiccia il 
tessuto. 
(Funzione RotoloRotolo) 


